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opis przedmiotu zamowienia: SPECYFIKACJA TECHNICZNA Amunicja pistoletowa, 9 mm
nb. pistoletowe Parabellum z pociskiem petoptaszczowym TFMJ lub rownowaznym.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Amunicja pistoletowa
9 mm nb. pistoletowe Parabellum z pociskiem pelnoplaszczowym
(TFMJ lub rownowaznym).



PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okres$lenie wymagan, jakie powinien
spelniac:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i zwiazanych z bezpieczenstwem
uzytkowania,

- w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badaf i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i
bezpieczenstwa panstwa.

3. DOKUMENTY ODNIESIENIA:

— PN-V-01013:2001 ,,Naboje do broni strzeleckiej. Terminologia"

— NO-13-A510:2007 ,Naboje do broni strzeleckiej 9x19 mm nabdj (9 mm NATO).
Procedury badawcze",

— NO-13-A229:2015 Naboje do broni strzeleckiej — 9x19 mm naboj (PARABELLUM
NATO) — Wymagania.

4. PRZEZNACZENIE WYROBU

9 mm naboje pistoletowe Parabellum z pociskiem pelnoplaszczowym sa przeznaczone do
strzelania z 9 mm pistoletow maszynowych PM-98, UMP, MP-5 oraz 9 mm pistoletow P-99,
Glock i CZ.

5. WYMAGANIA TECHNICZNE
5.1 Wymagania konstrukeyjne

Nabéj do broni strzeleckiej sklada sig z:

a) pocisk 9 mm petnoptaszczowy z rdzeniem ofowianym typu TFMJ lub réwnowazny -
cata powierzchnia pocisku lacznie z dnem musi by¢ pokryta ptaszczem. Plaszcz nie
moze by¢ wykonany metoda elektrochemiczna (copper plated),

b) prochowy tadunek miotajacy, splonka zapalajaca,

¢) tuska 19 mm mosig¢zna.



5.2 Parametry naboju

Tabela nr 1 Parametry naboju

Lp |Parametr Jednostka | Warto$¢ parametru Metodyka badawcza
1. [Masa pocisku [g] od 7 do 8,3 NO-13-A229:2015
2. |Energia poczatkowa Eo [J] co najmniej 510 (J) dla |[NO-13-A510:2007
lufy o dtugosci 150 mm
3. |Minimalna sila rozcalania [N] 200 NO-13-A510:2007
pocisku z tuski
4. |Wodoszczelnosé naboju % Nie wigcej niz 15% NO-13-A510:2007
naboi wskazujacych
nieszczelno$¢
5. |Maksymalne ci$nienie [MPa]  |Pmaxsr 255,15 NO-13-A510:2007
gazow prochowych. Pmax najw. 294,46
Metoda zgniotkowa.
6. [Skupienie pociskéw w [mm] |Rs nie wiecej niz 76 NO-13-A510:2007
odleglosci od wylotu lufy
rownej 46 m
7. |Niezawodnosc¢ - Zgodnie z punktem NO-13-A510:2007
12.2 normy
8.  [Przeglad amunicji - Zgodnie z Rozdziatem NO-13-A510:2007
3 dla prébki wg pkt.
3.5.1.

5.3 Wymagania jakoSciowe

Dostarczona amunicja musi by¢ fabrycznie nowa, wyprodukowana nie wczesniej niz w 2023
roku w pierwszej klasie jakosci. Zamawiajacy nie dopuszcza amunicji powtornie elaborowane;.
Zaréwno jakoS¢ przedmiotowej amunicji, jak jej parametry balistyczne powinny gwarantowaé
niezawodnos¢ i bezpieczenstwo uzytkowania.

5.3:1

Niedopuszczalne wady naboju:

brak tadunku prochowego w naboju,

brak splonki w naboju, wigcej niz jedna sptonka, splonka odwrécona, ruszajaca sie,
wypadajaca z tuski lub wystajaca nad dno luski,

obecnos$¢ piasku lub oleju w tadunku prochowym,

przelotowe peknigeia tuski, z wyjatkiem uszkodzen w obszarze jej kontaktu z
osadzonym pociskiem,

poprzeczne 1 podiuzne peknigeia tuski powodujace podczas strzatu poprzeczne
oderwania czesci tuski lub podtuzne pekniecia rozpoczynajace si¢ w odleglosci
mniejszej niz 5 mm od plaszczyzny przechodzacej przez poczatek kadluba huski,
peknigcia nad podtoczeniem, na kryzie tuski oraz sptonce,

podwojne podtoczenie tuski,

niezgodno$¢ ksztattu naboju ze sprawdzianem odbiorczym.



5.3.2 Niedopuszczalne wady naboju w trakcie strzelai:
— utkniecie pocisku w przewodzie lufy,
— opb6zniony strzal,
— oderwanie fragmentéw tuski,
— podtuzne peknigcia na kryzie 1 podtoczeniu tuski,
— poprzeczne peknigeia pod kryza tuski,
— rozerwanie tuski,
— rozdecie tuski.

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Nab6j powinien by¢ bezpieczny w uzyciu i nie powinien podczas strzelania powodowac
uszkodzen broni sprawnej technicznie. Masa inicjujaca zastosowana w splonce nie moze
zawiera¢ metali ciezkich (otéw, antymon, bar, rtg¢) ani ich zwiazkéw. Dopuszczalne jest
wystgpowanie czystego olowiu w ilo$ci nieprzekraczajace 0,1% masy inicjujacej, bedace
skutkiem zanieczyszczenia masy splonkowej w toku procesu produkcyjnego.

6. CECHOWANIE I PAKOWANIE
6.1  Wymagania odno$nie cechowania:

Nabéj na denku tuski powinien mie¢ naniesione wyraznie i czytelnie /nie wystajace ponad
powierzchni¢ denka/ cechy umozliwiajace jego identyfikacje, tj. co najmniej - cecha
producenta, oznaczenie roku produkcji, cecha NATO (w przypadku naboi spelniajacych
wymagania dla naboju 9 mm NATO).

6.2 Wymagania odno$nie pakowania:

— opakowanie jednostkowe ,.koszyczki” nie wigeej niz po 50 szt., w pudetku tekturowym,
z oznaczeniem: producenta amunic;ji, kalibru, typu pocisku, ilosci sztuk, roku produkcji
oraz numeru partii produkcyjnej,

— opakowanie zbiorcze (np. drewniane skrzynki, opakowania metalowe lub kartony)
od 800 do 1000 szt. z oznaczeniem: producenta amunicji, kalibru, typu pocisku, ilosci
sztuk, roku produkcji, numeru partii produkcyjnej,

— opakowania zbiorcze musza by¢ zabezpieczone w sposob uniemozliwiajacy ingerencjg
w zawarto$é opakowania bez pozostawienia $ladow tego dziatania np. plomby, naklejki
gwarancyjne, tasmy, etykiety plombujace itp. umieszczone na zewnetrznej czgsci
opakowania.

7. GWARANCJA WYKONAWCY

O ile umowa nie okresla inaczej, na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na
okres minimum 5 lat od daty dostawy.

8. BADANIA ODBIORCZE
8.1 Informacje podstawowe
Badania odbiorcze przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu

z wymaganiami Specyfikacji Technicznej. Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spetnienie
wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji Technicznej.



8.2 Zakres badan odbiorczych

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci dostarczanych wyrobow z wymaganiami
okreslonymi w Specyfikacji Techniczne;.

Parametry naboju, o ktérych mowa w pkt 5.2 Tabela 1 nalezy potwierdzi¢ wynikami badan
z akredytowanego laboratorium badawczego w zakresie OiB dla kazdej partii produkcyjne;j.
Zamawiajacy dopuszcza potwierdzenie spelnienia wymagan wynikami badan z laboratorium
producenta.

8.3 Wyniki badan odbiorezych

Dostawe wyrobu uznaje si¢ za pozytywna, jesli spetnia wszystkie wymagania Specytikacji
Technicznej. Jezeli wynik badania jest negatywny, choéby dla jednej z partii produkeyjnych,
to dostawe uznaje si¢ za odrzucong. Dopuszcza si¢ powtorne badania odbiorcze, ktore
przeprowadza si¢ dla calej dostawy (dla wszystkich partii) z pominieciem partii produkeyjnych,
ktore uzyskaly wynik pozytywny.

8.4 Postepowanie z partig negatywng

a) przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza sie powtdrne badanie na podwdjnej
ilosci amunicji. Jesli w wyniku badan powtérnych potwierdzono zgodnos¢ ze Specyfikacja
Techniczng, badania odbiorcze koncza si¢ wynikiem pozytywnym.

b) jesli w wyniku badan powtérnych stwierdzono choé¢ jeden przypadek niezgodnosci
ze Specyfikacja Techniczna, calg partie produkcyjna wyrobéw zwraca sie Wykonawey.

Po usunigciu niezgodnosci badania odbiorcze przeprowadza sie na zasadach opisanych w pkt 8.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

W celu potwierdzenia spelnienia przez wyrob zapisow niniegjszej Specyfikacji Technicznej
nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

— certyfikat zgodnosci z niniejsza specyfikacja dla danej partii wyrobu lub produkcji
seryjnej wyrobu wydany przez akredytowang jednostke certyfikujaca dla wymagan
okreslonych w punktach 5.1, 5.2, 5.3.1,5.3.2, 5.4.,

— wyniki badan odbiorczych potwierdzajacych spetnienie wymagan zawartych w ppkt
8.2, dla dostarczanych partii wyrobow,

— deklaracje zgodnosci OiB wyrobu zgodnie z art. 11 Ustawy z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2022 r., poz. 747 z pézn. zm) potwierdzona przez
Organ upowazniony, o ktorym mowa w § 4 ust. 10 Umowy,

— gwarancje Wykonawcy.

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych.

(pieczec 1 podpis(y) osoby (osobjuprawniongj (uprawnionych)
do skiadania oswiadezen woli w timieniu Wykenawcy)






